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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Grupa specializati nr. 4 din cadrul S.C. Laboratorul Central S.A. — Bucuresti analizand
documentatia de solicitare a agrementului tehnic prezentati de S.C. BELROM’95
S.R.L. — Ploiesti si inregistratd cu nr. 1 din data de 10.01.2013 referitoare la “ PRODUS
PENTRU PROTECTIA CATODICA A SUPRAFETELOR DIN METAL - ZINGA”
realizat de firma ZINGAMETALL - BELGIA, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic
nr. 002-04/1202-2013, in conformitate cu documentele tehnice romanesti aferente
domeniului de referinta.

1. Definirea succintd

1.1. Descriere succinta

ZINGA - este un produs monocomponent
pe bazd de zinc, rdgind sinteticd §i
solventi care se utilizeazd pentru
protectia suprafetelor din metal.
Produsul ZINGA asigura o protectie
dubla impotriva coroziunii:

- protectie galvanicd (catodica)

- bariera de protectie (sub aspectul

unui film de vopsea organicad).

Produsul are un continut de zinc de peste
96% in filmul uscat astfel incat protejeaza
suprafata  metalicd de o manierd
echivalemtd cu zincarea la cald.
Pelicula formatd este mata, de culoare
gri, aderentd la suport, rezistentd la
intemperii.
Produsul se comercializeaza sub doua
denumiri comerciale:
- ZINGA
- ZINGASPRAY (sub forma de spray)

1.2. Identificarea produselor

Produsul ZINGA se livreazd in ambalaje
dinmetal de 1, 2, 5, 10 §i 25 kg.

Produsul ZINGASPRAY se livreazd in
tuburi de 500 m!

Produsele au etichete in limba romdnd pe
care se va inscrie:

* denumirea producdtorului si adresa;

* denumirea comerciald a produsului,

* greutatea netd;

* data fabricatiei,

*conditii de depozitare (10-30)°C si
utilizare,

* numarul lotului;

* semmne avertizoare pentru substante
toxice §i inflamabile

* termen de garantie.

Fiecare livrare va fi insotita de
declaratia de conformitate al produsului
cu Agrementul Tehnic eliberat pentru
acesta conform SR EN ISO/CEI
17050:2005.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Produsul ZINGA se utilizeazd pentru
protectia anticorozivd a suprafetelor din
metal la interiorul sau  exteriorul
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constructiilor.

Produsul ZINGA poate fi utilizat ca
acoperire  primard (cu o0 vopsea
compatibild ca strat final) sau ca strat de
finisare (peste un strat anterior de
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ZINGA) n vederea
anticorozive.

Produsul ZINGA poate fi acoperit cu mai
multe tipuri de vopsele compatibile:

epoxidice, poliuretanice, vinilice etc.

protejarii

Produsul se aplica numai urmare unui
proiect  de  executie  intocmit  cu
respectarea  Legii ~ 10/1995  privind
calitatea in constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare §i a
reglementarilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile  fizico-mecanice  ale
produsului ZINGA sunt verificate prin
incercari  de laborator  conform
standardelor si reglementarilor tehnice
romanesti  aferente  domeniului  de
utilizare si corespund cerintelor esentiale
stabilite in Legea nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii.

* Rezistenta mecanica si stabilitate
Produsul ~ ZINGA  nu  influenteaza
rezistenta si stabilitatea constructiilor dar
creste durabilitatea in timp a acestora.

* Securitate la incendiu

Produsul ZINGA se incadreaza in clasa F
de performanta privind reactia la foc
(performantda nedeterminata).

In timpul manipularii, transportului,
depozitari §i utilizarii se va aplica cu
strictete  normele de  prevenire a
incendiilor.

Se interzice prezenta surselor de foc
deschis. Se vor lua masuri de eliminare a
electricitatii  statice produse in timpul
vehiculdarii.

Daca produsele se folosesc in - spatii-*

inchise se va asigura o venftilatie:
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corespunzdtoare §i sisteme de stingere a
incendiilor, adecvate si verificate.

* Igiend, sandatate si mediu

Produsul ZINGA nu prezinta pericol
pentru  sandtatea  oamenilor si  nu
polueaza — mediul  inconjurator,  iar
elementele componente nu sunt cuprinse
in lista noxelor cancerigene  sau
substantelor potential cancerigene pentru
om, conform Regulamentului REACH
(CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului
European privind iregistraread,
evaluarea, autorizarea §i restrictionarea
substantelor chimice sau HG 937/2010
privind  clasificarea,  ambalarea  §i
etichetarea la introducerea pe piatd a
preparatelor periculoase.

Masurile de protectie a personalului sunt
cele obisnuite pentru operatiile de
aplicare a vopselelor: mijloace de
protectie pentru evitarea contactului
prelungit cu epiderma sau ochii, lucrul in
spatii ventilate sau deschise.

Produsul — poate  fi  folosit  pentru
acoperirea suprafetelor metalice utilizate
in industria alimentard. (Aviz Sanitar nr.
A/2806 emis de Institutul de Sdndtate
Publica Bucuresti, Raport de Incercari
nr. 0904/2005 intocmit de Institutul de
Bioresurse Alimentare Bucuresti)

* Siguranta in exploatare

Produsul ~ ZINGA, pus in operd
corespunzdtor, nu pune in pericol
siguranta utilizatorului.

* Protectie impotriva zgomotului
Produsul ZINGA nu influenteaza aceasta
cerinta.

* Economie de energie si izolare termica
Produsul ZINGA nu influenteaza aceasta
cerintd.

2.2.2. Durabilitate - fntre;inere

Termenul de valabilitate al produsului
ZINGA, nedesigilate, depozitat in locuri
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uscate, ferite de actiunea directd a
razelor solare, departe de sursele de foc,
la temperaturi cuprinse intre 10°C si
30°C este practic nelimitata.
Durabilitatea lucrarilor in care se
utilizeazd produsul ZINGA este de cca:

- 20 ani in zone rurale;

- 12 ani in zone industriale;

- 10 ani in zone de coasta,
pentru o peliculd cu grosimea de 60 um
,cu conditia respectarii conditiilor de
punere in operd i exploatare.

2.2.3. Fabricatie si control

Fabricarea produsului ZINGA se face pe
baza normelor tehnice ale producatorului
ZINGAMETALL - BELGIA conform unei
retete proprii in conditii care asigurd
reproductibilitatea performantelor
corespunzdtoare domeniilor de utilizare
preconizate.

Constanta  calitatii - produsului  este
asiguratd prin exercitarea unui control
intern atdt pentru materiile prime §i
respectarea parametrilor tehnologici, cat
si asupra produsului finit.

Producatorul are implementat si certificat
un sistem de management al calitatii
conform ISO  9001:2008  (certificat
BE07/051293 emis de SGS Belgium NV).

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a podusului ZINGA se
face de cdtre echipe specializate in
lucrari de protectii anticorozive.
Pregatirea suportului:

Pregdtirea suportului  este esentiald
pentru obtinerea unei lucrari
corespunzatoare.

Toate suprafetele expuse ce urmeazd sd
fie acoperite cu ZINGA trebuie sd fie
curate.
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- Suportul nou: se sableazd pdna la
gradul Sa 2¥: si rugozitate Rz 50+70um.

- Suportul vechi zincat sau ruginit:  se
inldtura  particulele  neaderente,  se
indepdrteaza rugina §i se degreseazd,

- Suport vechi vopsit: se inldturd complet
vopseaua.

Pregitirea produsului:

Inainte de aplicare  produsul  se
conditioneazd la temperatura de 15-25°C
§i se omogenizeazd prin amestecare.

Este recomandatda amestecarea continuid.
Produsul de dilueaza cu ZINGASOLV
astfel:

- pentru aplicarea cu pensula sau
trafaletul: gata de utilizare,

- pentru aplicare cu pistol cu aer
comprimat: maxim 5-7% (din
greutate);

- pentru aplicare cu pistolul airless:
max. 2-3% (din greutate).

Aplicarea produsului:

Ca sistem unic, ZINGA se aplicd in doud
straturi pentru a obtine o peliculd uscatd
de minim 120 um. Grosimea unui strat nu
trebuie sa fie mai mare de 100 ym.

In cazul in care ZINGA va fi acoperit cu o
vopsea compatibild, ZINGA se aplicd
intr-un singur strat cu grosime de 60)-8()
1m.

Primul strat de ZINGA se aplica cu
pensula sau cu pistolul.

Imediat ce culoarea primului strat se
schimba in gri, poate fi aplicat cel de-al
doilea strat.

Cel de-al doilea strat se poate aplica cu
trafaletul sau prin pulverizare. Peste
suduri, produsul se va aplica cu pensula.
Inainte de aplicarea celui de-al doilea
strat trebuie verificat dacd suprafata
fost murdarita. In acest caz se va curdia
cu apd sau cu abur. Dacd acoperireda
celui de-al doilea strat se face a doua zi,
sarea de zinc creatd trebuie curdatatd cit o
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perie de nylon si cu apa curata. Uscarea
ulterioard este obligatorie.

Dupa aplicarea ultimului strat, intarirea
se face in aproximativ o ord (apare
culoarea gri).

In timpul aplicarii straturilor de ZINGA
structura nu trebuie sa intre in contact cu
apd.

Dupa uscare, stratul de ZINGA poate lua
culoarea alba. Aceasta se datoreaza
formarii  sarurilor §i  nu  afecteazd
calitatea protectiei, din contrd, aparitia
sarii  formeazd o protectie  pasivd
suplimentara.

Randamentul teoretic este de cca. 4 n’ /
kg pentru o pelicula de 40 um grosime.
Randamentul  practic depinde natura
suprafetei si de metoda de aplicare.
Pentru stabilirea acestuia se recomanda
efectuarea unei probe la fata locului.

Temperatura mediului ambiant in timpul
aplicarii trebuie sa fie cuprinsd intre
-15°C si 40°C iar umiditatea relativa a
aerului de maxim 90%.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Produsul ~ZINGA este realizat in
conditiile impuse de normele tehnice ale
fabricantului ZINGAMETALL — BELGIA.
Produsele respectd prevederile
normativului.

GP 035-1998 — “Ghid de proiectare,
executie §i exploatare privind protectia
impotriva coroziunii a constructii lor de
otel: b) Sisteme de protectie anticoroziva
a constructii lor din otel cu acoperiri
organice si  metalice. Conceptii  de
alcatuire, tehnologii de aplicare”.
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2.3.2. Conditii de fabricare

Pentru pastrarea constanta a calitatii
producdtorul urmareste realizarea
productiei in conformitate cu prevederile
standardului 1SO 9001:2008.
Receptionarea produsului se va face prin
certificate de calitate eliberate pe loturi
de fabricatie pe toata durata de
valabilitate a acestui agrement.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare produsele vor fi insotite in mod
obligatoriu  de o  declaratie  de
conformitate cu  Agrementul Tehnic,
potrivit prevederilor standardului SR EN
ISO/CEI 17050:2005  “Evaluarea
conformitatii. Declaratia de conformitate
data de furnizor”.

Tot la livrare produsele trebuie sa fie
insotite de instructiunile de utilizare.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in opera a produselor se face
conform instructiunilor elaborate de
producator §i  prevederilor prezentului
agrement tehnic.

La punerea in operd se vor respecta:

- prevederile normativului C 300-
1994 “Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata
executarii lucrarilor de constructie
si instalatii aferente acestora’;

- Legea nr. 319 din 14 iulie 2006 —
Legea securitatii si sandtatii in
munca detaliata prin HG 1425 din
2008 si HG 955 din 2010 ;

- Legea 211 din 2011 privind
regimul deseurilor.
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Concluzii

Aprecierea globali

o Utilizarea produsului ZINGA in
domeniile de utilizare acceptate
este  apreciatd ___favorabil, in
conditiile specifice din Romadnia,
daci se respectd prevederile
prezentului agrement.

Conditii

Calitatea produsului §i metoda de
fabricare, au fost examinate si gdsite
satisfacdtoare si trebuie mentinute la
acest standard pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii,
nu se implicd in prezenta gsi/sau
absenta drepturilor legale ale firmei
de a comercializa, monta sau intretine
produsul sau echipamentul.

o Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de sigurantd a acestui
produs, care este continutd sau se
refera la acest agrement tehnic,
reprezinta cerinfe minime necesare la
punerea sa in opera.

o S.C. Laboratorul  Central S.A.
raspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de
incercdrile sau testele care au stat la
baza acestor date. Agrementul Tehnic
nu ii absolva pe furnizori si/sau pe
utilizatori de responsabilitdtile ce le
revin conform reglementarilor legale
in vigoare.

- Verificarea mentinerii aptitudinii de

utilizare a produsului va fi realizatd

conform programului stabilit de cdtre

S.C. Laboratorul Central S.A. astfel: o

data la 12 luni se vor verifica

AT 002-04/1202-2013

urmatoarele caracteristici ale
produsului agrementat:

Densitatea

Incercarea la caroiaj

Incercarea la caderea unei mase
Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative §i reglementdrile
tehnice in vigoare.

S.C. Laboratorul Central S.A. va
informa Consiliul Tehnic Permanent
pentru Constructii despre rezultatul
verificdarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita CTPC
declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

Suspendarea se declanseazda si in
cazul constatarii prin controale, de
catre organisme abilitate, a
nerespectarii mentinerii constante
conditiilor de fabricatie §i utilizare ale
produsului.

In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor
prevederi, se va declansa procedura
de retragere a agrementului tehnic.

Valabilitate: 30 APRILIE 2016

Prelungirea valabilitdtii sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte
de data expirdarii. In cazul
neprelungirii valabilitdtii, agrementul
tehnic se anuleaza de la sine.
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DIRECTOR
S.C. LABORATORUL CENTRAL S.A.

Pentru grupa specializata nr. 4

Presedinte Ing. Ion GALETEANU
Ing. Anda ROSCA SORN e
a\(&;\/; * — :\ =

[ |

3. Remarci complementare ale grupei specializates -
“no

Durabilitatea lucrarilor in care se utilizeaza produsul ZINGA este de cca. 20 ani in
zone rurale, 12 ani in zone industriale i 10 ani in zone de coastd, cu conditia respectdrii
tehnologiei de punere in opera stabilita de producdator si folosirii lui in domeniile de
utilizare acceptate in prezentul agrement tehnic.

Caracteristicile fizico-mecanice ale produsului:

Nr. Valori Valori de Metoda de Inc.
cri. CARACTERISTICA UM determinate referinta determinare | efect
ZINGA de
[. | Aspect - omogen Vizual
2. | Densitatea glen’ 2,68 2,67 SR EN ISO <
2811-1:2011 | &
3. | Continut de substante % 82,39 80 SR EN ISO ~
nevolatile 3251:2008 | &
4. | Aspectul peliculei - mat mat - =
5. | Timp de uscare ,, aparent ore 1 1 SR EN ISO 5 2
completa” (1000 g) 3678:1999 | | §
6. | Rezistenta la caroiaj clasifi- 0 - SR EN ISO Qb: 3
care (f.buna) 2409:2007 S
7. | Rezistenta la indoire pe mm a2 - SRENISO | &
dorn cilindric 1519:2011 %
8. | Rezistentd la caderea cm 100 - SRENISO |
unei mase (1000g) fara deteriorari 6272-1:2012
ale peliculei
9. | Rezistenta la expunere in 1SO 6270
atmosfera de apa de
condens - _
- evaluarea gradului 0 (S0) 0 (S0) 1SO 4628-2 “§
de basicare =
- aprecierea gradului Ri 0 Ri 0 ISO 4628-3 | ~
de ruginire E
- aprecierea gradului 0 (S0) 0 (S0) ISO 4628-4 &
de fisurare S
- aprecierea gradului 0 (S0) 0 (S0) ISO 4628-5
de exfoliere
- incercarea la caroiaj 0 0 1SO 2409

AT 002-04/1202-2013
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10. | Rezistentu la expunere in 150 9227
atmosfera de ceatd

salina -

- evaluarea gradului 0 (S0) 0 (S0) 1SO 4628-2
de basicare

- aprecierea gradului Ri 0O Ri 0 18O 4628-3
de ruginire

- aprecierea gradului 0 (S0) 0 (S0) 1SO 4628-4
de fisurare

- aprecierea gradului 0 (S0) 0 (S0) 1SO 4628-5
de exfoliere

- incercarea la caroiaj 0 0 150 2409

11. | Rezistenta la expunere in 1SO 3231

atmosfera umedd care

contine SO- (30 cicluri) - “§
- evaluarea gradului 0 (S0) 0 (S0) ISO 4628-2 | S
de basicare <
- aprecierea gradului Ri 0 Ri 0 ISO 4628-3 ’
de ruginire =
- aprecierea gradului 0 (S0) 0 (S0) ISO 4628-4 | &
de fisurare o
- aprecierea gradului 0 (S0) 0 (S0) ISO 4628-5
de exfoliere
- incercareda la caroiaj 0 0 1SO 2409
12. | Rezistenta la imersie in 1SO 6270
solutie 5% NaCl
- evaluarea gradului - 0 (S0) 0 (S0) I1SO 46258-2
de basicare
- aprecierea gradului Ri 0 Ri 0 1ISO 4628-3
de ruginire
- aprecierea gradului 0 (S0) 0 (S0) ISO 4628-4
de fisurare
- aprecierea gradului 0 (S0) 0 (S0) ISO 4628-5
de exfoliere
- incercarea la caroiaj 0 0 180 2409
13. | Clasa de reactie la foc - F - -

performantd nedeterminatd

4. Anexe

Procesul verbal nr. 08/29.03.2013 de deliberare a Grupei Specializate nr. 4 din
cadrul LABORATORULUI CENTRAL S.A. BUCURESTI cuprinde analiza Dosarului
Tehnic al Agrementului Tehnic nr. 002-04/1202-2013 cu privire la ,, PRODUS PENTRU
PROTECTIA CATODICA A SUPRAFETELOR DIN METAL - ZINGA ",

La sedinta de deliberare a grupei specializate nr. 4 au participat: ing. Anda Rosca,
sing. Nicolae Rdaducanu si chim. Séndica Avram. In cadrul procesului verbal se aratd
Japtul ca produsul ZINGA poate fi utilizat cu rezultate corespunzdtoare in domeniile
mentionate in prezentul Agrement Tehnic, in conditiile respectdrii prevederilor privitoare
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la conditiile de punere in opera §i la modul de depozitare a materialului inainte de
utilizare.

In urma analizei se propune Consiliului Tehnic Permanent Pentru Constructii
aprobarea formei elaborate a Agrementului Tehnic 002-04/1202-2013 ,,PRODUS
PENTRU PROTECTIA CATODICA A SUPRAFETELOR DIN METAL - ZINGA”, cu
termen de valabilitate 30.04.2016.

NGA

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 002-04/1202-2013 continiand 62 pagini
face parte integranti din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 4
sing. Nicolae RADUCANU
N\ L

TN

N\

N
\

o Membrii grupei specializate: ing. Anda Rosca) \ -
sing. Nicolae Riducanu , =\~~~ ~_
. - . / o
chim. Sandica Avram /j{ . oW
< S

/<
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